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青岛智能车床价格

生成日期: 2025-10-26

机床主机是cnc车床的主体。它包括床身、底座、立柱、横梁、滑座、工作台、主轴箱、进给机构、刀架及
自动换刀装置等机械部件。它是在cnc车床上自动地完成各种切削加工的机械部分。与传统的机床相比，cnc车
床主体具有的结构特点：1）采用具有高刚度、高抗震性及较小热变形的机床新结构。通常用提高结构系统的静
刚度、增加阻尼、调整结构件质量和固有频率等方法来提高机床主机的刚度和抗震性，使机床主体能适应cnc
车床连续自动地进行切削加工的需要。采取改善机床结构布局、减少发热、控制温升及采用热位移补偿等措施，
可减少热变形对机床主机的影响。2）普遍采用高性能的主轴伺服驱动和进给伺服驱动装置，使cnc车床的传动
链缩短，简化了机床机械传动系统的结构。3）采用高传动效率、高精度、无间隙的传动装置和运动部件，如滚
珠丝杠螺母副、塑料滑动导轨、直线滚动导轨、静压导轨等。cnc车床多坐标联动可加工形状复杂的零件。青岛
智能车床价格

cnc车床主要特点:对加工对象的适应性强，适应模具等产品单件生产的特点，为模具的制造提供了合适的
加工方法；加工精度高，具有稳定的加工质量；可进行多坐标的联动，能加工形状复杂的零件；加工零件改变
时，一般只需要更改数控程序，可节省生产准备时间；机床本身的精度高、刚性大，可选择有利的加工用量，
生产率高（一般为普通机床的3~5倍）；机床自动化程度高，可以减轻劳动强度；有利于生产管理的现代
化。cnc车床使用数字信息与标准代码处理、传递信息，使用了计算机控制方法，为计算机辅助设计、制造及管
理一体化奠定了基础；对操作人员的素质要求较高，对维修人员的技术要求更高；可靠性高。青岛智能车床价
格cnc车床适用于所加工的零件频繁更换的场合，亦即适合单件。

cnc车床加工不再是一个神秘的过程，许多企业现在会使用它，但不是每个人都有合适的技术。为了达到理
想的使用条件，在cnc车床加工中应使用冷却液或选择刚性好的刀片。那么cnc车床加工的配件该如何选择？刀
具的合理选择：在粗车过程中，应选择强度高、耐用度好的刀具，以满足粗车过程中背切量大、进刀量大的要
求。精车时，应选择精度高、耐用度好的刀具，以保证加工精度的要求。为了减少换刀时间，方便对刀，应尽
可能采用机夹刀和机夹刀。

cnc车床按功能可分为经济型cnc车床。是用步进电机和单片机改造普通车床的进给系统形成的简易cnc车
床成本低，但自动化程度和功能差，车削精度不高，适合车削要求不高的回转类零件。普通cnc车床是根据车
削的要求，在结构上专门设计的，并配有通用数控系统。cnc车床数控系统功能强、自动化程度高、加工精度高，
适用于车削一般旋转零件。这台cnc车床可以控制两个坐标轴，即X轴和Z轴。车削中心在普通cnc车床的基础
上增加了C轴和动力头，更先进的cnc车床有刀库，可以控制X、Z、C三个坐标轴，联动控制轴可以是(X、Z)、(X、
C)或(Z、C)。随着C轴和铣削动力头的增加，这种cnc车床的加工功能很大程度增强。除一般车削外，还可用于
径向和轴向铣削、表面铣削、中心线不在零件车削中心的钻孔和径向孔。cnc车床较好地解决了复杂、精密、小
批量、多品种的零件加工问题。

如何提高cnc车床加工工件的精度和效率？工具选择和正确安装。无论是数控加工还是普通加工，刀具都是
直接应用于工件的，因此刀具的选择和安装是加工精度和工件表面质量的很重要因素。特别是工件是在数控加
工中心加工的，刀具是预先存储在刀具库中的。加工开始后，不能随意更换。所以刀具选择的一般原则是:安装
调整易，刚性好，耐用，精度高。合理选择切削量。切削用量的确定是数控加工过程的重要组成部分。其尺寸
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是机床主运动和进给运动的重要参数。它对工件的加工精度和刀具磨损有重要影响。切削量的选择包括切削速
度、退刀量和进给量。基本选择原则是:粗加工要求更大的切削深度，以减少合格次数，提高工件生产率；精加
工通常采用较小的切削深度来获得较高的表面质量。cnc车床不能随意切断印刷电路。青岛智能车床价格

cnc车床加工前是经调整好后，输入程序并启动，机床就能有自动连续地进行加工，直至加工结束。青岛智
能车床价格

cnc车床加工过程中会出现对刀问题，是什么原因导致的呢，应该如何去解决呢？要先分析对刀问题产生的
主要原因：1、操作工手动式实际操作时不准确无误。2、数控刀具车削不正确。3、飞刀上刀头不正确（飞刀自
身有一定的偏差）。3、飞刀上刀头不正确（飞刀自身有一定的偏差）。4、R刀与平底刀及飞刀中间有偏差。知
道问题的产生原因，我们就可以对症下药，一个一个解决cnc车床加工过程中对刀问题：1、手动式实际操作要
反反复复开展仔细检查，对刀尽可能在同一点。2、数控刀具车削时要热风枪吹洗净或碎布条擦洗净。3、飞刀
上刀头要测镗刀、光底边时能用1个刀头。4、单独出一条对刀程序流程、可避免出现R刀平刀飞刀中间的偏差。
青岛智能车床价格


